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Nuten- und Falzmesserzylinder an Falzapparaten 
von Rotationsdruckmaschinen 

Die Erfindung betrifft einen Nuten- und Falzmesser- 
zylinder an Falzapparaten von Rotationsdruckmaschinen mit 
in Umfangsrichtung in Segmente unterteiltem Zylindermantel 
und einer die Stellung der Segmente in radialer Richtung 
verandernden Einstellvorrichtung, bei der die Segmente als 
sich zwischen Nuten- und Messerbalken erstreckende Feder- 
stahlbugel ausgebildet sind, von denen jeweils vier Uber 
eine Umfangslinie verteilt und mehrere derartige durch 
vier Segmente gebildete Auf lager in Achsrichtung hinterein- 
ander angeordnet sind, wobei jedes Segment von zwei Haltern 
getragen ist, die mit Hebeln in Gelenkverbindung stehen, 
welche auf verdrehbaren Spindeln befestigt sind, die unter 
einer Vorspannung stehen, die durch die Federstahlbugel 
radial nach auflen drtickende Torsionsf edern erzeugt wird, 
und wobei an der Zylinderstirnseite auf den Spindeln sitz- 
ende Stellhebel jeweils auf einer Kurvenstuf e einer ver- 
drehbaren Stufenscheibe unter dem Druck der Torsionsf edern 
aufliegen. 

Derartige bekannte (DT-PS 1 132 564) Nuten- und Falz- 
messerzylinder vereinigen eine durch die eLastische Nach- 
giebigkeit der Federstahlbugel erzielbare Sicherung gegen 
Stopperdruckschaden mit einer auf der Anpassung der Feder- 
stahlbugel an den notwendigen Zylindermanteldurchmesser fiir 
die bei verschiedenen Seitenzahlen auftretende Veranderung 
der Bogenpackstarke basie rend en Gewahrlei stung einwandf reier 
Falzprodukte . 
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Bei der bekannten Ausbildung ist die 3tuf enscheibe an 
der Stirnseite des Zylinders auf einem Tragring drehbar ge- 
lagert und durch eine Stellschraube in Umf angsrichtung ver- 
- drehbar, die mit ihrem Gewinde in die Gewindebohrung eines 
in der Stuf enscheibe lose gelagerten Bolzens eingreift und 
am Zylinder in einer Buchse drehbar verankert isto Damit 
ist eine Verstellung der Federstahlbtigel auf den Zylinder- 
manteldurchmesser nur bei Maschinenstillstand moglich. 

Aufgabe der Erfindung ist es, die Yerstellmittel so zu 
gestalten, daB sie auch wahrend des Maschinenlauf s verstellt 
werden ktmnen. Die Erfindung geht von der Erkerintnis aus, 
daB damit schneller, sicherer und mit der erf orderlichen 
Feinflihligkeit die optimale Anpassung des Zylindermantel- 
durchmessers auf die im Be trie b befindliche Bogenpackstarke 
zu erreichen ist, so daB ein exakter Lauf der Papierbahn 
gewahrleistet ist und einwandfreie Palzprodukte gewonnen 
werden ♦ 

Gemafl der Erfindung gelingt die Losung dieser Aufgabe 
bei einem Nuten- und Falzmesserzylinder der eingangs be- 
schriebenen Art dadurch, dafi die Stuf enscheibe uber ein 
Zwischenglied mit einem innerhalb der Zylinderachse 
langsverschiebbaren Teil gekoppelt ist, das an seinem an- 
deren Ende tiber eine Drehverbindung an der Ivlaschinengestell- 
seitenwand axial verstellbar verankert ist. 

Da der Zylinder in seiner axialen Lage eindeutig fix- 
iert gehalten ist, Kann die Gestellseitenwand bei der Er- 
findung zur axialen Pixierung des langsverschiebbaren Kop- 
pelteils als Stellmittel eingesetzt werden; dieser langs- 
verschiebbare Koppelteil sichert zugleich die Drehmitnahme 
der Stuf enscheibe mit dem Zylinder. Die Drehverbindung liegt 
koaxial zur Rotationsachslinie des Zylinders und kann damit 
wahrend des kaschinenlauf s und im Stillstand feinfiihlig ver- 
stellt werden. 

Nach einer von der Erfindung bevorzugten Ausgestaltung 
ist vorgesehen, daB das unter Vermittlung eines Axialkugel- 
lagers langsverschiebbare Teil eine Schragverzahnung tragt, 
die mit einem schragverzahnten Stirnrad als Zwischen- 
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glied kammt, das seinerseits mit einer Innenverzahnung der 
Stufenacheibe kammt. Das langsverschiebbare Teil ist an 
der idaachinengestellseitenwand liber eine G-ewindespindel 
langaverschiebbar und durch eine Kontermutter f eatatellbar . 

Ein AusftihrungBbeiapiel der Erfindung i8t in den Zeich- 
nungen an einem Nuten- und Palzmesserzylinder einea Punktur- 

_ n ~ ~, — ~ -t-f-t A *i •*% + 1 4* TT a C7 o ^ ct +: 

Pig. 1 einen Querschriitt durch den Nuten- und Falz- 

mesaerzylinder unter Fortlaaaung der Punkturen- 
steuerung, 

Pig. 2 eine Stirnseitenansicht mit der veratellbaren 

Kurvenscheibe , 
Pig. 3 einen LSngaachnitt durch die Verstellein- 

richtung. 

Der Palzzylinderkbrper 1 hat einen kleineren AuBen- 
durchmeaaer, als er im Verhaltnis zu dem Druckzylinder der 
Rotationsmas chine haben sollte. Zum Zweck des Ausgleichs 
dea jeweils erf orderlichen Durchmessers entaprechend der 
Bogenpackatarke sind im Umfang vier Segmente verstellbarer 
Federstahlbugel 9 vorgeaehen und in Acharichtung zu mehrer- 
en angeordnet. Link8 und rechta vom Nutenbalken 2 und Palz- 
messer 3 aind paarweise einander zugehorige Spindeln 4 und 
4' im Zylinder 1 drehbar gelagert, auf denen in Auanehmungen 
dea Palzzylinders Hebel 5 mittela Schrauben 6 aufgeklemmt 
aind. Zwiachen den gabelf ormigen Enden der Hebel 5 aind auf 
Gelenkbolzen 7 Halter 8 gelagert, die die Pederatahlbtigel 9 
tragen. 

AuBerhalb dea Zylinderkorpera 1 tragen die Spindeln 4 
und 4 1 Stellhebel 10, die unter der Kraft von Toraionaf edern 
11 auf der Stufenacheibe 12 aufliegen. Die Stufenacheibe 12 
iat hierbei auf der Paflringf lache 13 drehbar gelagert und 
von durch Langaachlitze 14' ragenden Bolzen 14 axial ge- 
aichert . 

Innerhalb der Zylinderachae 15, die tiber ihre Lager 16 
in der Seitenge8tellwand 17 gelagert iat, befindet aich ein 
langaverachiebbarea Teil 18, da8 uber PaBf edern 19 mit der 
Achse 15 mitdrehbar gehalten iat, Ein Zwiachenfcrakglied 20, 
daa vorzugaweiae ala schragverzahnte8 Stirnrad auagebildet 
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let, kammt mit einer Schragverzahnung 21 auf dem langsver- 
schiebbaren Tell 18 und kammt uber ein Verzahnungssegment 
22 mlt der Stnf enscheibe 12 und laBt diese mit dem Zylinder 
1 mitlaufen. 

Das langsverschiebbare Teil 18 tragt an der der Yer- 
zahnung 21 gegenliberliegenden Seite ein Kugellager 23 als 
Drehverbindung, Uber die mittels an der Seitengestellwand 
17 abgesttitzter Gewindespindel 24 und Handrad 25 nach Losen 
der Kontermutter 26 daB Teil 18 langsverschoben werden kann, 
womit liber die Schragverzahnung 21 eine Relatiwerdrehung 
der Stufenscheibe 12 bewirkt wird. Ana telle dea Handrades 
25 kann auch ein selbethemmender Stellmotor vorgesehen wer- 
den, so daB die Kontermutter 26 entfallt. 

Diese Verstelleinrichtung gemaB der Erfindung laBt sich 
ohne Anderxing auch an anderen Zylindern verwenden, wenn ei- 
ne Korrektur dee Zylinderdurchme seers auBer im Stillstand 
auch wahrend des Laufes der Maschine erforderlich ist. i 
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Patentanaprtiche 

QNuten- und Falzmesserzylinder an Falzapparaten von Ro- 
tionsdruckmaschinen mit in Umfangsrichtung in Segment e 
unterteiltem Zylindermantel und einer die Stellung der 
Segmente in radialer Hichtung verandernden Einstellvor- 
rlchtung, bei der die Segment e als sich zwischen Nuten- 
und Meseerbalken erstreckende Federstahlbtigel ausgebildet 
sind, von denen jeweils vier Uber eine Umfangslinie ver- 
teilt und mehrere derartige duroh vier Segmente gebildete 
Auf lager in Achsrlchtung hintereinander angeordnet Bind, 
wobei jedes Segment von zwei Haltern getragen iat, die mit 
He be In in Gelenkverbindung stehen, welche auf verdrehbaren 
Spindeln befestigt sind, die unter einer Vorspannung stehen 
die durch die Federstahlbtigel radial nach auflen drtickende 
Torsionsf edem erzeugt wird, und wobei an der Zylinderstirn 
seite auf den Spindeln sitzende Stellhebel jeweils auf ei- 
ner Kurvenstuf e einer verdrehbaren Stuf enscheibe unter dem 
Druck der Torsionsf edem aufliegen, dadurch gekennzeichnet , 
dafl die Stufenscheibe (12) tiber ein ZwischenfcMSglied (20) 
mit einem innerhalb der Zylinderachse (15) lSngsverschieb- 
baren Teil (18) gekoppelt ist, das an seinem anderen Ende 
Uber eine Drehverbindung (23) an der Maschinengestellseiten 
wand (17) axial verstellbar verankert ist. 

2. Nuten- und Falzmesserzylinder nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, da3 das unter Vermittlung eines Axialkugel- 
lagers als Drehverbindung (23) langsverschiebbare Teil (18) 
eine Sehragverzahnung (21) tragt, die mit einem schragver- 
zahnten Stlrnrad als ZwischenSHlglied (20) kammt, das sei- 
nerseits mit einer Innenverzahnung (22) der Stufenscheibe 
(12) kammt. 

3. Nuten- und Falzmesserzylinder nach Anspruch 1 oder 2 f 
dadurch gekennzeichnet, dafi das l&ngsverschiebbare Teil 
(18) an der Maschinengestellseitenwand (17) Uber eine Ge- 
windeepindel (24) langsverschiebbar und durch eine Konter- 
mutter (26) feststellbar ist. 
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